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© Steckanschluss fur Schlauche. 

© Die Erfindung betrifft einen SteckanschluB fur Schlau- 
che, insbesondere fur dunnwandige, gewellte Kunststoff- 
schlfiuche. Der SteckanschluB besteht aus einem muffenarti- 
gen (2) Verbindungsteil aus weich eingestelltem Kunststoff- 
material welches mit dem Endbereich des Wellschlauches 
(1) durch Oberspritzung fest verbunden ist. Dabei ist der 
dunnwandige Kunststoffschlauch ein ringgewellter Schlauch 
und der Abstand zwischen den SuBeren Ringwellungen im 
Bereich der Oberspritzung ist unter Beibehaltung des 
Abstandes zwischen den inneren Ringwellungen vom dem 
Kunststoffmaterial des muffenartigen Verbindungsteils bis 
zum Grund der auBeren Ringwellungen ausgefullt. 
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SteckanschluB fur Schl3uche 

Die Neuerung betrifft einen SteckanschluB fiir SchHuche, 
insbesondere fur dunnwandige, gewellte Kunststof f-Sch 1 b-j- 
che, bestehend aus einem muf f enart i gen Verbindungstei 1 
aus weich ei ngestel Item Kunststof f-Materi a 1 , welches mit 
dem Endbereich des Wei lschlauches durch Oberspr i tzung 
fest verbunden ist. 

Derartige Verbi ndungstei le sind bei spi ralgewel lten 
SchlSuchen bekannt, welche aus einem extrudierten Grunc- 
profil bestehen, das in einem speziellen Arbeitsgang 
uber die Flanken zu einem Schlauch gewickelt und dabei 
an den Flanken verklebt bzw. verschweiSt wird. Das Grunc- 
profil kann dabei im Querschnitt so gestaltet sein, daS 
der spater gewickelte Schlauch im innendurchmesser prek- 
tisch glatt ausgefiihrt ist und im AuBendurchmesser einer - 
groben Wendel mit groBen Zwischenraumen entspricht. 

Das Anspritzen einer Verbindungsmuf f e rait den dabei auf- 
tretenden Spritzdrucken und - temperaturen ist insofern ' 
unproblematisch, als durch die spezielle Ausgesta ltung 
des Grundprofils der aus der spiraligen Wicklung er- 
zeugte Schlauch langsstabil ist, so daB er beim Anspritz- 
vorgang auch im Endbereich der Obergreifung durch die 
Verbindungsmuffe nicht zusammengedruckt werden kann. 
Daruber hinaus wird durch die groben Zwischenraume am - 
spiralig gewellten AuBenumfang des Schlauches eine gu- 
te mechanische Verankerung der angespri tzten Verbindungs- 
muffe am ubergriffenen Schlauchende erzielt. 

Die Neuerung hat sich die Aufgabe gestellt, dieses bei 
spiralgewellten Schlauchen bekannte Verbi ndungste i 1 
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auch fur andere, dunnwandige, gewellte Kunststof f -Sch 1 cu- 
che benutzbar zu machen. NeuerungsgemaB wird dazu vorge- 
schlagen, daB der dunnwandige Kunststof f-Sch lauch ein 
ringgewel Iter Schlauch ist, und daB der Abstand zwischen 
den auBeren Ri ngwel 1 ungen im Bereich der Oberspr i tzung 
unter Beibehaltung des Abstandes zwischen den inneren 
Ringwel lungen von dem Kunststof f-Materi al des muffenerti- 
gen Verbindungstei Is bis zum Grund der Ri ngwel 1 ungen aus- 
gefiillt ist. 

Fur die Neuerung ist es wesentlich, daB die Ringwellun- 
gen des dunnwandigen Kunststof f-Sch 1 auches auch im Bereich 
der Obergreifung durch das Verbi ndungstei 1 erhalten blei- 
ben. Dadurch wird eine definierte Verankerung des Verbin- 
dungsteiles in den Ri ngwe 1 1 ungen der Obergreifung ermog- 
licht. Die Festlegung des Verbindungstei Is auf dem Ende 
des Wei Ischlauches im Bereich der Obergreirung erfolgt 
vorteilhaft derart, daB die nach auBen weisenden Taler 
der Ringwel lungen mit dem Kunststoff -Material des Verbin- 
dungsteiles ausgefullt werden. Dadurch erfolgt eine Ver- " 
krallung des Verbindungstei Is auf dem ringgewel Iten 
AuBenumfang des Schlauches. Das Verbindungstei 1 wird je- 
doch nicht nur mechanisch auf dem SuBeren Umfang des ring- 
gewel lten Schlauches festgelegt, sondern es erfolgt auch 
eine Umf angs verk lebung und - bei Verwendung geeigneter 
Spritzmaterialien - eine umfangliche VerschweiBung. Die- w 
ser Vorteil wird dadurch erzielt, daB das Kunststoff- 
Material des Verbindungstei Is beim Vorgang des Anspritzens 
mit hohen Temperaturen auf den auBeren Umfang der Ring- 
wellungen des Schlauches im Bereich der Obergreifung 
trifft. Dies filhrt zu einer entsprechenden Erwarmung der 
auBenl iegenden Bereiche der Ringwel lungen und damit im 
gunstigsten Falle zu einer VerschweiBung zwischen dem 
SuBeren Umfang der Ri ngwel 1 ungen und dem Kunststof f -Ma- 
terial des Verbindungstei Is im Bereich der Oberspritzung. 
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Als wesentliches Merkmal der Neuerung ist weiter zu be- 
achten, daB die inneren Ringwel lungen des Schlauches im 
Bereich der Obergreifung beibehalten bleiben. Hierfur 
lassen sich mechani sche Vorri chtungen verwenden, die bei- 
spielsweise von innen teilweise oder ganz in die inneren 
Ringwel lungen des Sch 1 auchendes wenigstens im Bereich der 
Obergreifung eingreifen und die inneren Ri ngwe 1 1 ungen ge- 
gen den Einspri tzdruck des Kunststof f -Materi a 1 s bei der 
Erzeugung des Verbi ndungstei Is in ihrer Position halten. 
Derartige Ei nri chtungen kdnnen nach Beendigung des Spritz- 
vorganges aus dem Inneren des Wellrohres wieder entfernt 
werden . 

Die Auf rechterhaltung der inneren Ringwel lungen fiihrt 
gleichzeitig zur Auf rechterha ltung der auBeren Ringwel- 
lungen im Bereich der Oberspritzung . Auf diese Weise laBt 
sich die optimale Halterung des Verbi ndung-stei 1 s auf dem* 
Ende des Kunststof f -Sch 1 auches im Bereich der Obergrei- 
fung erzielen. 

Die Zeichnung zeigt das Ende eines ri nggewel 1 ten Kunst- 
stoff-Schlauches 1 mit dem angeformten Verbi ndungstei 1 2. 
Das Verbindungstei 1 2 weist eine DurchmesservergroBerung 
im Bereich der Obergreifung 21 aus. Die Zeichnung zeigt 
deutlich, daB die auBeren Offnungen der einzelnen Ring-- 
wellungen mit dem Kunststof f-Materi al des Verbi ndungste i 1 s 
ausgefullt sind. Weiterhin ist zu erkennen, daB die inne- 
ren Qffnungen der Ri ngwel lungen erhalten geblieben sind, 
obwohl der Spri tzvorgang mit der Ausfullung der auBeren 
Offnungen der Ri ngwe 1 1 ungen und den dabei auftretenden 
Temperaturen und Drucken erfolgt ist. 

Die Vorrichtung zur Beibehaltung des Abstandes zwischen 
den inneren Ri ngwe 1 1 ungen ist in der Zeichnung nicht 
dargestellt. 



- 4 - 



BNSDOCID: <BP 0158878A1J_> 



> 

i 



Schutzanspruch 



StecfcanschluB fur SchlSuche, insbesondere fur diinnwandi- 
ge, gewellte Kiinststof f -Sch 1 auche , bestehena aus einem 
rouf f enartigen Verbindungstei 1 aus weich eingestel 1 tern 
Kunststoff material , welches mit dem Endbereich des Well- 
schlauches durch Oberspri tzung fest verbunden ist, da- 
durch gekennzeichnet , daB der dunnwandige Kunststoff- 
Schlauch ein ringgewel Iter Schlauch ist, und daB der Ab- 
stand zwischen den SuBeren Ringwel lungen im Bereich der 
Oberspritzung unter Beibehaltung des Abstandes zwischen 
den inneren Ringwel lungen von dem Kunststof fmateri a 1 des 
rouf f enartigen Verbi ndungstei 1 s bis zum Grund der SuBeren 
Ringwel lungen ausgefullt ist. 
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